Ogcovalence‘:

Heat Shrinkable Products

HTLP Manta envolvente y sistema de resina de spoxi

El sislema de prolecskin de soldaduras de junlas mds ampliamenle ulllizado para uhos
con reveslimienbo de kes capas.

Descripcldn de producto

HTLPG0, HTLPRO reveslimienio de junlas en campo
Conslrucclkin:Sistema tricapa

Primera caparesing de epoxi liguida, sin solventes, dos componentes.,

Segundacapa: Adhesho copolimerico de atta resistencia al cizallamiento.

Tercera capa: Polietileno de atta densidad eticulado por radiacidn con PG

(Indicador de Cambio Permanente].

Elsizterna HTLP esunssterna de mant enuo here temocontmible que replica b estroctum y
rerdimienio de os mvestimientos de PE de tres capas aplicados en fabrica. E|l HTLP tiene aderés excelene
o patibilidad y ha sido ectersna rente utilizado en muchos otmes revestimientos aplicadosen fabnc
fver abaja). La grn mayoria de s soldadums cimunferenciales usadas end mundo entem en tuberiss de
fres capas, 0on disrneties de hasta 1007 (DN2500) han sido evestdas oon HTLP.

muranke ka nslalacion, laresina de eposi es 3plicada a b superfice preparada del ubo ¥ la manta errmocon rabke se enela inmediatarmen iea rededa de B untasoe

laresna himeda. Se aplica entonces calor @ B rmanfa quase con s pam formar un fuerte ajuste arededor de @ unta. Mienimas e cura, laresing de epogi iofmauna sion

TIRCEN A ¥ quIrnicaren fa nesishen fa con lasuperficiede f ket y con lacapa deadhesid copalinéricn. La cafa exterion de polietilkna de ala densidad reticulsdo forma
una fuerte bamora conlra dafios mecanicas v B rans mision de huredad.

Caracterrsticas y/o beneficlos del producto

Gufla para la seleccidn del producto

% G"’P resllstencla allalumade cizallariento inducidaz por loz carmbioz ol HTLPBN &GS HTLP &0
sualay la lermparalura —— =
EI HTLP esresisEnk ¥ duraden Temperatura de operacion max. E{gqglmgn b o ol B o
+  Manta aplicadazobre el epoxihirnedao - perrnile [3 Tormaciin de erles lsiones B )
rhecanicasy quirnicas Rewest. delTnea cornpatibles PE, PP, FEE, Coal Tar  PE, FBE, Coal Tar
Permiteuna splicacicn rpida, combinada con alla perkormeancs : Temp. rin. de precalentamients 707 (158°F) T0°C (155°F)
. Regigtencia zuparior al despaque calddicoy a la inmersidn en agua calienle i
Cffece Una Opl e bamera de proteccion conra: b comosion F'reparacm_n recamendada Sh 210
, Ruconztroye tolalrmente el revesGmients de las Wherias con revestimients ricaps  dela tuberma sa2l
HTLF permiteque B ubark eng un s ishenade reves Grien o wirialmen e mondico. Besricciones de tensiones Monge Maore
+  Elrespaldo granulade suminiztra unindicador de "cambio permanaenle” duranie delzuela
la aplicacian de calor EN 12050
Asaqura b comeck aplicacion de calor y per mite ura Bcil nspeccian desues de b Ferfomancs Eg;gé%% Class CA,
aplicacion del mismo. Posbilidad de nspeccicn confisble en cuakjuier romen o, ChssCo
Espesor del Producto 1B fus standard) L ER H.44.5
Respaldo (coma se aaministra) 0030 polg 078 mm 0030 pulg. 0.75 rm 0047 pug. 04 rarn
Respaldo (recuperado totalmente) 008 polg 1.0 mme 0029 pulg. T.0mm 0055 pulg.1 4 mm
Adhesio omo se suminista) 0030 palg 1.0 mm DOED palg. T.amm 0060 pulkg.1 5 mm

Propledades del producto: HTLP

Propied ad Método de enzayo Valorez tipicoz HTLPBO&ER Valor tipice HTLP&D
Rezpalda

Resistancia a la raccion ASTH D30 H000 pei (20 hiPa) 000 psi (20 hiPa)
Elongacian ASTIM D28 L 0 a80%:

[res, Shore D ASTI D-2240 L L

Fer z de contraccian ASTIN DE38, 1 80°C (202°F) 40 psi 40 psi

Resitenc i dieldcirica ASTH D149 S0 waltsrnil (20 Ko 00wl mil (20 K]
Abzorcian de hurmadsd ASTM DET0 0055, 0.05%;

Al hesiva

Pt de 3 bl nda mie o ASTI E-28 1037 (217°F) 12000 [248°F)
Cizallamianto da solapa Lap shear  ASTRA D002 380 pei @ 2330 (T3°F) Ta0 psi @ 2390 (T2°F)

11 i@ GBS (143°F)

65 psi @ LPC (1 T6°F)

EN 12068, @ 10 mm (0407 Wmin. 0.22 Wirnref & 807 (1 22°F)

Manta

Adherencia al acera ASTIA L1000 2 |bsfpulg. ancho 21 |bsfpulg. ancho
En 72088, & 10 rorm (0,400 Wrmin. 4.2 Wi 4.0 hlrnirm

Desprerdimiento catidico
Inrrersidn enagua calienta

Resitenciaa la floenci
por tersionas del suelo

Flaxibilidad a baf ternperatra
Resistencia al impacto

Resistencia a la parefracian

ASTIN G542, 30 das
ASTIN DB, 7 20 dias

13 mm radio & 8BS *C (149°F)
mo Fay esfolician, ampol s

12 i radio & &0 %2 (175 F
m by esflacion, ampolias

FEE™C (1407, & B (176°F) ni entrada de agua nienirada de ag &
TR-25

BEC [149°F) (OO0 pul g (000 rrr)

&G (115 F) 0.0007 ine (0003 mr)
ASTH D-26T1 - -10°C [24°F) -25°C [F13°F)

ASTH G4 E& puig-lbs 95 pui-Ibs

Enl 12080, class C =15 bl * =15 flrn *

ASTM G 7, @ B55C (140°F)
ASTM G 7, @ B0° (1 76°F)
EN 1 2068, Clase G50

sin holidays & 10000 walts

=05 mm*

sin halidays & 10.000 valts
=06 i *

* Fspuser de revesfiiente resiante B3 @ consiruceien/ $-.5

plof2
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Informacidn para Encargar el Producto

Los productos tipo HTLP estan disponibles en las siguientes formas
* piezas cortadas (mantas precortadas con parche de cierre)

« Uni-sleeve (mantas precortadas con parche de cierre prefijado en fabrica)

« rollos (los parches de cierre se encargan por separado)

* Pieza cortada /Uni-sleeve

Ancho de manta

- N

Seleccionar la manta de modo que se superponga sobre el
revestimiento aplicado en fabrica unas 2 pulgadas (50 mm)
como minimo a cada lado del punto de soldadura.

Tomar en cuenta una contraccion del 10% del ancho de la manta
durante la instalacion al calcular el ancho de manta minimo.

Ejemplo: HTLP60-16000X17/B (/UNI)

Opciones de Compra Estandar

60 Temperatura de operacion en °C

16000 @ exterior de la tuberia en milésimas de pulg.
17 Ancho del manta en pulgadas (Sw)

/B Espesor del producto

JUNI Indica cerramiento adosado en fabrica

60 (= 60°C (140°F)), 65 (= 65°C (149°F)), 80 (= 80°C (176°F))
2.375"- 100.000" (DN50 - DN2500)

11" (285 mm) @@, 17" (450 mm) @, 20" (514 mm) ©@,

24" (600 mm) ®, 34" (870 mm) @

/B, /1-1.5,/1.4-1.5

Opcional

™ ancho nominal @ no es estandar en todos los paises

*Enrollo (los parches de cierre se encargan por separado)

Ejemplo: HTLP60-20x100/1-1.5-RL

Opciones de Compra Estandar

60 Temperatura de operacion en grados °C 60 (= 60°C (140°F)), 65 (= 65°C (149°F)), 80 (= 80°C (176°F))
20 Ancho del rollo en pulgadas (Sw) 11" (285 mm) W@, 17" (450 mm) @, 20" (514 mm) ©@), -
24" (600 mm) ®, 34" (870 mm) ©
100 Largo del rollo en pies (SI) 100 ft (= 30 m), 66 ft (=20 m, for 34" (870 mm) width)
/B Espesor del producto /B, /1-1.5,/1.4-1.5
@ ancho nominal @ estandar en no todos los paises N
* Parche de cierre PlI~ —
Ejemplo: WPCP-IV-4X17 “ ||
4 Ancho del parche de cierre en pulg. (Pw) 4" (100 mm), 5" (125 mm), 6" (150 mm), 8" (200 mm) Pw-
17 Largo del parche de cierre en pulg. (PI) 11" (285 mm) @@, 17" (450 mm) @, 20" (514 mm) ©,

24" (600 mm) (1), 34" (870 mm) ®

™ ancho nominal @ no es estdndar en todos los paises

Las longitudes de las mantas cortadas y los anchos de los parches de cierre apropiados dependen de las dimensiones de la tuberia y de la construccion del
producto; ver Tabla de Aplicacion AT-GIRTHWELD-REV-2-08/01. Para la correcta instalacion del producto ver las UGltimas instrucciones de instalacion.

Los productos tipo HTLP se instalan con imprimacién de epoxi:

HTLP60&65 se instalan con imprimacién S1239 o $1301

HTLP80 se instala con imprimacion $1301

Las imprimaciones epoxidicas se encargan por separado.Para mas informacion sobre las mismas ver las tablas de aplicacion AT-S1239-REV-1-08/01 y
AT-S$1301-REV-2-08/01. Dado que la aplicacion de la imprimacion en campo puede variar, consultar con el Representante o el Distribuidor Autorizado
de Tyco Adhesives para una guia sobre el rendimiento de la imprimacion.
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PIPELINE COATING

Oficinas en Estados Unidos

Polyken

1211 San Dario Ave. No. 1481
Laredo, Tx. 78040

Tel. : (956) 220-3812

Oficinas México:

Polyken

Prolongacion Estadio Azteca No.18
Col.: El Caracol, C.P.: 04300
Mexico, D.F., Delegacién: Coyoacan
Tel.: (55) 5528-0161; (55) 5528-0052
Fax.: (55) 5424-1920
ventasyservicio@polyken.com.mx
direccion@polyken.com.mx

Bodega en Estados Unidos

Polyken

406 Enterprise Rd.

Interamerica Park

Laredo, Tx 78045

Tel.: (956) 727-2491

Fax.: (956) 724-8509

Contacto: Jesus Alberto Marina Delgado



